HANNECARD

YOUR ROLLER EXPERT

RODZAJE WYKONCZENIA POWLOK
PROCES PRODUKCJI HANNECARD

Nasze powtoki wykanczamy na wiele roznych sposobéw. Ponizej przedstawiamy te
najbardziej popularne. Chetnie pomozemy Panstwu dobrac¢ najlepszy typ wykonczenia do

Panstwa potrzeb.

1. Wykonczenie cylindryczne

«  Srednica wewnetrzna powtoki to @d
Srednica zewnetrzna powtoki to @D
Srednica zewnetrzna to inaczej

@D = @d + (2 x grubos¢ powtoki) j

3. Wykonczenie hiperboliczne
(bombiastos¢ wklesta)

«  Bombiastos¢ w stosunku do @D
«  Przyktad: Bombiastos¢ hyiperbolicznal mm/D

5. W)/kor’\czenie cylindryczno-dwustozkowe
(ptaskie + bombiastosc)
LP
<>
«  Dtugosc LP okresla odcinek cylindryczny
«  Stozki sg okreslane w stosunku do @D j

2. Wykonczenie paraboliczne
(bombiastos¢ wypukta)

«  Bombiasto$¢ w stosunku do @D
«  Przyktad: Bombiasto$¢ paraboliczna 0.8mm/D

4, Wykonczenie dwustozkowe

«  Stozek w stosunku do @D
«  Przyktad: 3) Stozek 2mm/D

6. Podciecia
LP

- @D1 okresla srednice zewnetrzng powtoki
«  @D2 okresla srednice po podcieciu
«  LP okresla odcinek cylindryczny
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7. Rowki

Do uzgodnienia:
«  llosc wejsé
«  Ksztatt rowka

Do uzgodnienia:
«  llos¢ wejsc (skok)
«  Skok
«  Kierunek
+  Ksztatt rowka

Do uzgodnienia:
«  llos¢ wejsc (skok)
«  Kierunek
+  Ksztatt rowka

Aby uzyskac¢ wiecej informacji, skontaktuj sie
z lokalnym partnerem Hannecard lub
odwiedz nasza strone internetowa:
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Do uzgodnienia:
«  llos¢ wejsc (skok)
«  Ksztatt rowka

.

Do uzgodnienia:
«  llos¢ wejsc (skok)
«  Skok
«  Kierunek
«  Ksztatt rowka

8. Fazowanie

Do uzgodnienia:
«  Albo wysokos$¢ x szeroko$¢. Przyktad: faza 2 x2
«  Albo kat x szerokos¢. Przyktad: faza 5 przy 45°

DOKUMENTY POWIAZANE

- Informacja techniczna - ‘Tolerancje geometryczne i wymiarowe’
- Informacja techniczna - ‘Specyfikacja twardosci’

- Informacja techniczna - ‘Ustugi mechaniczne’

- Informacja techniczna - ‘Proces powlekania watkow’

- Informacja techniczna - ‘Instrukcja doboru powtok’

- Informacja techniczna - ‘Wykonczenie powierzchni powtok’

- Informacja techniczna - ‘Transport i opakowanie’



