POZADANE WELASCIWOSCI

Odpornos¢ na Scieranie
Odpornos¢ na wysokie temperatury

Odpornos¢ na duze obciagzenia mechaniczne
i dynamiczne

Wrasciwosci antystatyczne

Wyttaczanie ptaskoszczelinowe
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POWLOKI NA WALCE

DO FORMOWANIA
TWORZYW SZTUCZNYCH
WYLEWANIE FOLII

Folie jedno- i wielowarstwowe sg czesto uzyskiwane metoda
wylewania, zwang rowniez wyttaczaniem ptaskoszczelinowym.
Technologia ta jest stosowana szczegdlnie w produkciji folii
do opakowan spozywczych oraz folii technicznych, tj. folia
stretch czy folia pecherzykowa(PE, PET, PP, PS PVB itp.).
Dodatkowo, linia do wyttaczania folii w tatwy sposob faczy sie z
sekcjg laminowania, powlekania, gofrowania

i drukowania.

Folie moga by¢ wyttaczane bezposrednio na laminowania na gorgco réoznych materiatéw,
zadang grubosg, ale zwykle stosuje sie w tym takich jak wtdknina, papier, aluminium czy
celu tworzywa sztuczne.

proces naciggania wzdtuznego, ktéry dodatkowo

. . . . Walce pokryte elastomerem sg stosowane
zwieksza ich odpornos¢ mechaniczna.

gtéwnie w zespole przewijania folii, tuz przed
Oprocz folii technicznych oraz folii dla przemystu nawijaniem lub cieciem, a takze w procesach
spozywczego, proces wyttaczania sto- uszlachetniania folii.

suje sie w produkcji folii taczacych do

PROCES WYTLACZANIA FOLII
FOLIA JEDNOKIERUNKOWA

Niektore z folii opakowaniowych sa wyttaczane bezposrednio na zadany format. W tym przypadku
folia wylewana jest na walec chromowany lub miedzy dwa walce. Czesto, aby uzyskac¢ pozadang
grubosc¢ folii, stosuje sie proces naciggania wzdtuznego, zwany w skrécie MDO (Machine
Direction Orientation). W tym procesie folia przechodzi przez serie podgrzewanych walcow,
ktére obracajac sie z rézng predkoscia, rozciggaja jg i zmniejszaja jej grubosé.

Walce dociskowe pokryte elastomerem umozliwiajg wtasciwa kontrole nad procesem naciaggania.

Typ ‘ Produkt ‘ Charakterystyka
« Doskonata odpornosc na ozon
NipFoil-Plus « Ulepszone wtasnosci mechaniczne i dynamiczne
bezowa « Doskonata odpornosc na scieranie
70 shore A
+ Odporno$é na temperatury do 130 ° C
Standardowe « Doskonata odpornosc na ozon
NipFoil-XP-AS + Ulepszone wiasno$ci mechaniczne i dynamiczne
czarna « Doskonata odporno$c na scieranie
65 shore A «  Odpornosé na temperatury do 130 ° C
- Antystatyczna
« Doskonata odpornosc na ozon
NipFoil-HP « Ulepszone wtasnosci mechaniczne i dynamiczne
Wysokowydajne czarna o .
65 shore A « Doskonata odporno$c na scieranie
«  Odpornosc na temperatury do 150 ° C
- Doskonata odpornosc na ozon
Odporne NipFoil-HT « Dobre parametry mechaniczne
na wysoka
temperature gée_;vovzr;%re A + Doskonata odporno$¢ na temperatury do 180°C
Doskonate wtasnosci antyadhezyjne
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POZADANE WLASCIWOSCI

Stabilny punkt styku (nip)

Dobra elastycznos¢

Wysoka odpornos¢ na scieranie

Doskonata odpornos¢ na wysokie temperatury
Potaczenie wiasnosci chwytajacych i zwalniajacych

-/

Wyttaczanie i gofrowanie

POZADANE WLASCIWOSCI

Wytrzymatos¢ na wysokie temperatury
Staba kumulacja energii cieplnej
Dobra elastycznos¢

Odpornos¢ na Scieranie
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FOLIA DWUKIERUNKOWA

Wiele folii spozywczych i technicznych jest produkowanych metoda wyttaczania
ptaskoszczelinowego, a nastepnie nacigganych wzdtuz (MDO) i w poprzek (TDS).

Szczegotowe informacije na ten temat znajdziecie Panstwo w naszej ulotce “Folie orientowane
Z tworzyw sztucznych”.

WYTLACZANIE Z GOFROWANIEM NA GORACO

W trakcie produkcji folii przepuszczajacych powietrze, polietylen i inne tworzywa sztuczne
moga by¢ wylewane bezposrednio na walec gofrujgcy (emboser), ktéry wspotpracuje z walcem
oporowym, powleczonym elastomerem.

Walec oporowy jest czesto chtodzony od wewnatrz lub od zewnatrz za pomoca walca
chtodzacego. W zaleznosci od pozadanej gtadkosci, folia moze przechodzi¢ przez kapiel wodna,
a nastepnie przez walec z powtoka, ktory usuwa z niej nadmiar wody.

Typ ‘ Produkt ‘ Charakterystyka
« Doskonata odpornosc na ozon i wysokie temperatury
BupFoil-S (do130°C)
Standardowy biata Wyjatkowa odporno$¢ na scieranie
70 shore A + Doskonate wtasciwosci fizyczne
Zalecana do pracy w kapieli wodnej
Doskonata odpornos$c na ozon i wysokie temperatury
BupFoil-XP (do200°C)
Odporny nawysoka  szara Dobra odporno$¢ na scieranie
temperature Powtoka 2-warstwowa + Dobre wtasciwosci fizyczne
6080 Shore A Doskonate wtasnosci antyadhezyjne
Zalecana do pracy w srodowisku suchym
Lotus-FEP « Potaczenie elastycznej powtoki gumowej i tulei z
. Teflonu®
Specjalny czarna Odpornos¢ na temperatury do 220 °C
« Doskonate wtasnosci antyadhezyjne

* Teflon® jest zastrzezonym znakiem towarowym DuPont

WYTLACZANIE Z LAMINOWANIEM

Bezposrednio po wyttoczeniu folie moga by¢ poddawane procesowi laminacji, w ktorym taczy
sie je z r6znego rodzaju materiatami bazowymi: aluminium, kartonem, tkaninami
i wtdkninami oraz innymi rodzajami folii z tworzyw sztucznych.

Laminaty moga by¢ takze produkowane z zastosowaniem folii wylewanej jako warstwy
taczacej miedzy réznymi materiatami (laminacja na gorgco, zwana rowniez hot-melt).

W procesie laminacji taczone materiaty przechodza pomiedzy walcem stalowym i walcem
oporowym powleczonym elastomerem. Walec oporowy poddawany jest czesto podwdjnemu
dociskowi, ze wzgledu na kontakt z walcem chtodzacym, stad powtoka ktora sie na nim
znajduje musi mie¢ zaréwno bardzo dobrg odpornos¢ temperaturows jak i wyjatkowe
wiasnosci mechaniczne.

Aby unikna¢ przywierania goracej folii do gumy, czesto naktada sie tasme teflonowa na
krawedzie powtoki. Poniewaz takie rozwigzanie jest kosztowne, swoim klientom proponujemy
stosowanie w tym miejscu powtok antyadhezyjnych.

Nasz oferta dla walcéw oporowych w procesie wyttaczania to:



Wyttaczanie z laminacja

Odpornos¢ na Scieranie

Hannethane

NipFoil-XP

Typ
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‘ Produkt

Kalmat

czarna
85-95 shore A
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‘ Charakterystyka

« Dobra odpornosc na wysokie temperatury (do 120 °C)
« Bardzo dobra odpornos¢ na scieranie

+ Staba kumulacja energii cieplnej, stabilny docisk

« Niska chropowatos¢ powierzchni

Udoskonalona

MMX-Mate

czarna
85-95 shore A

« Bardzo dobra odporno$¢ na wysokie temperatury (do
160 °C)

« Doskonata odpornosc na scieranie
+ Bardzo staba kumulacja energii cieplnej
« Staty docisk nawet w najtrudniejszych warunkach

Antyadhezyjna

Vulcan

czerwona
60-80 shore A

+ Doskonata odpornosc na wysokie temperatury (do
260 °C)

« Dobre wtasciwosci fizyczne
«  Wiasnosci antyadhezyjne

BupFoil-XP
szara

6080 Shore A

Powtoka 2-warstwowa .

+ Zalecana w procesie taczacym powlekanie
z wyttaczaniem

Odpornos¢ na temperatury do 200 °C
+  Wiasnoséci antyadhezyjne

Lotus-FEP
czarna

- Potaczenie elastycznej powtoki gumowej
z antyadhezyjna tuleja z teflonu* (FEP)

+ Odpornosé na temperatury do 220 °C
« Doskonate wtasnosci antyadhezyjne

* Teflon® jest zastrzezonym znakiem towarowym DuPont

ZESPOL PRZEWIJANIA IWYKANCZANIA

Walce dociskowe

Walce dociskowe petnig wazna role na roznych etapach produkgiji folii: kontroli naciggu,
wydtuzaniu, w obrébce koronowej, ptomieniowej, a takze w nawijaniu i cieciu.

Typ ‘ Produkt ‘ Charakterystyka

NipFoil-S « Doskonata odporno$é na ozon i wysokie temperatury (do 125 °C)
Standardowy szara - Dobra odpornosc¢ na scieranie

40-80 shore A - Dobre wtaéciwosci fizyczne
Standardowy NipFoil-S-AS - Doskonata odpornos¢ na ozon i wysokie temperatury (do 125 °C)

Anty-statyczna

czarna *
50-90 shore A .

Dobra odpornosc na scieranie
Dobre wtasciwosci fizyczne

Wysoko-wydajna

NipFoil-XP .
zielona / szara N
50-80 shore A .

Doskonata odpornos¢ na ozon i wysokie temperatury (do 125 °C)
Podwyzszona odpornosc na scieranie
Bardzo dobre wtasciwosci fizyczne

Wysoko-wydajna
Anty-statyczna

NipFoil-XP-AS
czarna 50-80 *

Doskonata odpornos¢ na ozon i wysokie temperatury (do 125 °C)
Podwyzszona odpornosc na scieranie

shore A « Bardzo dobre wiasciwosci fizyczne

NipFoil-XPE-

AS’ - Doskonata odporno$¢ na ozon i wysokie temperatury (do 140 °C)
czarna - Bardzo dobra odpornosc¢ na $cieranie i wtasciwosci fizyczne

65-90 shore A

" Nowa generacja Hannecard jakosci ECO




DOKUMENTY POWIAZANE

« Rozwiazania - ‘Folie z tworzyw sztucznych’

« Rozwiazania - ‘Nawijanie i ciecie folii’

« Rozwiazania - ‘Folie orientowane’

« Rozwiazania - ‘Wytlaczania folii metoda rozdmuchu’
« Rozwigzania - ‘Obrébka koronowa’

+ Rozwiazania - ‘Walki do rozprowadzania folii’

« Rozwigzania - ‘Obrébka PCW iinnych tworzyw miekkich’

DODATKOWE INFORMACJE?

Doktadniejsze informacje sg dostepne

u miejscowego przedstawiciela Hannecard i
na stronie internetowej:
www.hannecard.com
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‘ Produkt ‘ Charakterystyka

« Bardzo dobra odpornosc¢ na ozon

Hannethane Odpornosc na temperatury do 80 °C
niebieska / brazowa Wyjatkowa odpornosc¢ na scieranie
25-60 shore A A P

- Doskonate wtasciwosci fizyczne

Standardowy
Bardzo dobra odpornosc na ozon
Hannethane-XP Odporno$c¢ na temperatury do 90 °C
brazowa « Wyjatkowa odpornosé na $cieranie
70-95 shore A via P
Doskonate wtasciwosci fizyczne
- Bardzo dobra odporno$¢ na ozon
Hannethane-AS « Odpornos¢ na temperatury do 80 °C
Standardowy czarna « Wyjatkowa odpornos¢ na scieranie

40-90 shore A Doskonate wtasciwosci fizyczne

- Lekko antystatyczna

Anty-statyczna

Bardzo dobra odporno$c na ozon

Hannethane-SC « Odpornosé na temperatury do 80 °C
Pét-przewodzaca czarna + Wyjatkowa odporno$c¢ na $cieranie
40-85 shore A « Doskonate whasciwosci fizyczne

Opornos¢ powierzchni 10-1000 kQ

Bardzo dobra odpornosc na ozon
Odpornosc¢ na temperatury do 80 °C

Speq‘alna . HanneRelease + Wyjatkowa odpornos¢ na scieranie
rozwigzanie czarna SR
“Dobre zwalniani” 20-85 shore A Doskonate wtasciwosci fizyczne

Antystatyczna

- Doskonate wtasciwosci zwalniajace i antyadhezyjne

Walce do rozprowadzania folii

Walce powleczone elastomerem pomagajg unikng¢ marszczenia sie folii podczas przewijania.
W tym celu stosuje sie powtoki z réznym rodzajem wykoriczenia: cylindryczne, bombiaste
oraz rowkowane. Czesto w tym miejscu stosowane sa takze walce bananowe (krzywe).

Zapraszamy do zapoznania sie z ulotkg “Watki do rozprowadzania folii”, gdzie znajda Panstwo
nasze szczegotowe rozwigzania dla tego zastosowania.

Walce do nawijania i ciecia folii
Walce powleczone elastomerem petnig kluczowa role w procesie nawijania i ciecia folii.

Doktadniejsze informacje dotyczace powtok dla tego zastosowania znajdag Pafnstwo w naszej
ulotce pt. “Nawijanie i ciecie folii”.

Walce do obrobki koronowej

Koronowanie polega na zastosowaniu wytadowan elektrostatycznych na powierzchni folii w
celu poprawy jej przyczepnosci podczas laminowania, powlekania lub zadruku. Walec korony
musi mie¢ bardzo stabilne wtasnosci izolacji elektrycznej i by¢ odporny na wysokie stezenie
ozonu.

Zachecamy do zapoznania sie z ulotkg “Obrébka koronowa”, zawierajacg nasze propozycje
powtok na walce do koronowania.



